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	HIERDIE RIGLYNDOKUMENT IS NIE 'N WERKSKEDULE NIE. 
DIT VERVANG NIE DIE INHOUD IN DIE KABV-DOKUMENT NIE.







1.	INLEIDING

Die Kurrikulum- en Assesseringsbeleidsverklaring (KABV) vir Meganiese Tegnologie beskryf die aard en doel van die vak Meganiese Tegnologie. Dit gee leiding aan die filosofie wat die basis is van die onderrig en assessering van die vak in graad 12. 

Die doel van hierdie Eksamenriglyne is om: 

· Duidelikheid te gee oor die diepte en omvang van die inhoud wat in die graad 12 Nasionale Seniorsertifikaat (NSS) -eksamen in Meganiese Tegnologie geassesseer gaan word. 
· Bystand te verleen aan onderwysers om leerders voldoende vir die eksamens voor te berei.

Hierdie dokument gee aandag aan die finale graad 12 eksterne eksamens. Dit behandel nie die skoolgebaseerde assessering ('SBA'), praktiese assesseringstake (PAT'e) of finale eksterne praktiese eksamens nie aangesien dit in 'n aparte PAT-dokument, wat jaarliks bygewerk word, hanteer word.

Hierdie riglyne moet saam met die volgende gelees word:

· Die Nasionale Kurrikulumstelling (NKS) se Kurrikulum- en Assesserings-beleidsverklaring (KABV): Meganiese Tegnologie 
· Die Nasionale Protokol vir Assessering: 'n Addendum tot die beleidsdokument, die Nasionale Senior Sertifikaat: 'n Kwalifikasie op Vlak 4 op die Nasionale Kwalifikasieraamwerk (NKR) rakende die Nasionale Protokol vir Assessering (Graad R tot 12)
· Die nasionale beleid met betrekking tot die program- en promosievereistes van die Nasionale Kurrikulumstelling, grade R tot 12

[bookmark: _GoBack]Hierdie riglyne moet in saam met die inhoudsuitleg per kwartaal en Afdeling 4 van die KABV('CAPS)-dokument vir Meganiese Tegnologie gebruik word. Die tydsduur van die finale eksamenvraestel is 3 uur. Die maksimum punt is 200. Die Paswerk en Masjinering-afdeling bestaan uit 11 vrae, die Motorkunde-afdeling bestaan uit 10 vrae en die Sweis- en Metaalwerkafdeling bestaan uit 11 vrae. Die summatiewe assessering (eksamen) sal voorsiening maak vir 'n reeks kognitiewe vlakke en vermoëns van leerders. 




2.	KOGNITIEWE VLAKKE

Blooms se Taksonomie bestaan uit ses vlakke soos hieronder getoon.

[image: ]
	BLOOMS SE TAKSONOMIE
	BLOOMS SE HERSIENE TAKSONOMIE
	BESKRYWING

	Evaluering
	Skep
	Skep, beplan, produseer

	Sintese
	Evaluering
	Kritiseer, beoordeel, regverdig, aanbeveel

	Analise
	Analise
	Onderskei, organiseer, bydra, oplos

	Toepassing
	Toepassing
	Uitvoer, implementeer/toepas, voorberei, gebruik

	Begrip/Verstaan
	Verstaan
	Interpreteer, gee voorbeeld, opsom, klassifiseer, gevolgtrekking, vergelyk, verduidelik

	Kennis
	Onthou
	Herken, herroep, gee byskrifte, benoem/noem



Die volgende kognitiewe vlakke en gewigstoekenning is op Meganiese Tegnologie van toepassing: 

	KOGNITIEWE VLAKKE
	GEWIGSTOEKENNING

	Laer orde
	Kennis – memoriseer en herroep inligting: rangskik, definieer, gee byskrifte, maak 'n lys, gee in breë trekke, herhaal, volgorde
	30%

	Middelorde
	Begrip – verstaan/interpreteer inligting en stel in eie woorde: beskryf, dui aan, herformuleer, hersien, som op, klassifiseer
	50%

	
	Toepassing – pas kennis toe op nuwe situasies: toepas, bereken, teken, verduidelik, identifiseer, illustreer, berei voor, uitwerking, oefen, oplossing, skets, gebruik
	

	Hoër orde
	Analisering – verdeel kennis en dui die verhouding tussen die dele aan: analiseer/ontleed, kategoriseer, vergelyk, onderskei, bespreek, bestudeer, ondersoek, toets
	20%

	
	Sintese – voeg saam dele van kennis om 'n geheel te vorm; bou verhoudings vir 'n nuwe situasie: rangskik, maak/skep/opstel, formuleer, organiseer, beplan, saamstel/monteer, konstrueer, probleemoplossing
	

	
	Evaluasie – oordeel op grond van kriteria: 
beoordeel, assesseer, lewer kommentaar, krities analiseer, evalueer, gevolgtrekking, ondervra, oordeel, voorspel, vergelyk, opteken/aanteken
	






3.	DIE STRUKTUUR VAN DIE VRAESTEL

Hierdie eksamenriglyne is opgestel in lyn met die KABV-dokument (in 2014 uitgereik) wat fokus op spesialisering in tegniese vakke. 

· In ELKE spesialisering bestaan die GENERIESE deel uit dieselfde vrae en dieselfde gewigswaarde.  
· In ELKE spesialisering fokus die SPESIFIEKE deel slegs op die inhoud wat op daardie spesialisering van toepassing is.

3.1	Paswerk- en Masjinering

Struktuur van die vraestel

	VRAAG
	INHOUD
	PUNTE
	TYD

	
	Generies
	
	

	1
	Meervoudigekeuse-vrae
	6
	6 minute

	2
	Veiligheid 
	10
	10 minute

	3
	Materiaal
	14
	14 minute

	
	Spesifiek
	
	

	4
	Meervoudigekeuse-vrae
	14
	10 minute

	5
	Terminologie (Draaibank en Freesmasjien) 
	18
	20 minute

	6
	Terminologie (Indeksering) 
	28
	25 minute

	7
	Gereedskap en Toerusting
	13
	10 minute

	8
	Kragte
	33
	33 minute

	9
	Instandhouding
	18
	12 minute

	10
	Hegtingmetodes
	18
	12 minute

	11
	Stelsels en Beheer (Aandryfstelsels)
	28
	28 minute

	TOTAAL
	200
	180 minute






Formuleblad – Paswerk- en Masjinering

1. BANDAANDRYWINGS




2.	SPANNING EN VORMVERANDERING






3. 	HIDROULIKA




4.	SPYE EN SPYGLEUWE


5.	RATAANDRYWINGS








Meganiese Tegnologie	3	DBE/2018
Eksamenriglyne

Kopiereg voorbehou		Blaai om asseblief
Kopiereg voorbehou		Blaai om asseblief


6.	SKROEFDRADE



7.	CINCINNATI-VERDEELKOP-TABEL VIR DIE FREESMASJIEN

	Gatsirkels

	Kant 1
	24
	25
	28
	30
	34
	37
	38
	39
	41
	42
	43

	Kant 2
	46
	47
	49
	51
	53
	54
	57
	58
	59
	62
	66



	Wisselratte

	24 x 2
	28
	32
	40
	44
	48
	56
	64
	72
	86
	100










3.2	Motorkunde

Struktuur van die vraestel

	VRAAG
	INHOUD
	PUNTE
	TYD

	
	Generies
	
	

	1
	Meervoudigekeuse-vrae
	06
	6 minute

	2
	Veiligheid 
	10
	10 minute

	3
	Materiaal
	14
	14 minute

	
	Spesifiek
	
	

	4
	Meervoudigekeuse-vrae
	14
	10 minute

	5
	Gereedskap en toerusting 
	23
	20 minute

	6
	Enjins 
	28
	25 minute

	7
	Kragte
	32
	25 minute

	8
	Onderhoud/Instandhouding
	23
	20 minute

	9
	Stelsels en Beheer (Outomatiese Ratkas)
	18
	20 minute

	10
	Stelsels en Beheer (Asse, Stuurgeometrie en Elektronika) 
	32
	30 minute

	TOTAAL
	200
	180 minute






Formuleblad – Motorkunde








3.3	Sweis- en Metaalwerk

Struktuur van vraestel

	VRAAG
	INHOUD
	PUNTE
	TYD

	
	Generies
	
	

	1
	Meervoudigekeuse-vrae 
	6
	6 minute

	2
	Veiligheid 
	10
	10 minute

	3
	Materiaal 
	14
	14 minute

	
	Spesifiek
	
	

	4
	Meervoudigekeuse-vrae
	14
	10 minute

	5
	Terminologie (Maatvorms)
	23
	20 minute

	6
	Gereedskap en Toerusting
	18
	15 minute

	7
	Kragte 
	45
	40 minute

	8
	Hegtingsmetodes (Sweis-inspeksie) 
	23
	20 minute

	9
	Hegtingsmetodes (Spanning en Verwringing) 
	18
	20 minute

	10
	Instandhouding 
	8
	10 minute

	11
	Terminologie (Ontwikkeling) 
	21
	15 minute

	TOTAAL
	200
	180 minute






Formuleblad – Sweis- en Metaalwerk

1. SPANNING EN VORMVERANDERING


1.1	


1.2	


1.3	
	
2.	STELLING VAN PYTHAGORAS EN TRIGONOMETRIE

ϴ
x
r
y














2.1	

2.2	

2.3	


2.4	      of      

3.	MAATVORMS EN ONTWIKKELINGS


3.1	


3.2	
Meganiese Tegnologie	14	DBE/2018
Eksamenriglyne
MeganieseTegnologie	13	DBE/2018
Eksamenriglyne

Kopiereg voorbehou                                 		Blaai om asseblief
Kopiereg voorbehou                                 		Blaai om asseblief


4.	SLOT

Hierdie Eksamenriglyndokument is bedoel om die assesseringsaspirasies wat in die KABV-dokument voorgestaan word, te verwoord. Dit is derhalwe nie 'n plaasvervanger van die       KABV-dokument, wat onderwysers vir onderrig moet gebruik, nie.

Kwalitatiewe kurrikulum-dekking, soos uiteengesit in die KABV, kan nie oorbeklemtoon word nie.
Kopiereg voorbehou                                 		
image2.png
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